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1H. Zander GmbH & Co. KGAm Gut Wolf 1552070 Aachen
Zander Aachen - AutomatisierungDie Welt der Automation
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Die Herausforderungen
 Wachsende Komplexität und schneller werdende Prozesse
 Einbringen der Industrie 4.0

 Vernetzung von Maschinen, Sensoren und Menschen
 Digitalisierung und Automatisierung von Prozessen
 Technische Unterstützung
 Dezentrale EntscheidungsfindungBedarf nach schnellen, sicheren, verlässlichen, reproduzierbaren, flexiblen und intelligenten Prozessen und Prozessmanagements

1. Die Herausforderungen der Automatisierung
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Die Herausforderungen
 Wachsende Komplexität und schneller werdende Prozesse
 Einbringen der Industrie 4.0

 Vernetzung von Maschinen, Sensoren und Menschen
 Digitalisierung und Automatisierung von Prozessen
 Technische Unterstützung
 Dezentrale EntscheidungsfindungBedarf nach schnellen, sicheren, verlässlichen, reproduzierbaren, flexiblen und intelligenten Prozessen und ProzessmanagementDie Lösung: 

 Zander Aachen stellt eine Lösung parat
 SPS für eine schnelle, sichere, verlässliche, reproduzierbare und flexibleAutomatisierung und technische Unterstützung für alle Prozesse

1. Die Herausforderungen der Automatisierung
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Die Standard SPS
 Steuerung über einen Mikrocontroller
 Programmierung in Software
 Sequentielle Verarbeitung

 Die Laufzeit ist abhängig von Komplexität und Länge des Programms2. High-Speed Automatisierung
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8H. Zander GmbH & Co. KGAm Gut Wolf 1552070 Aachen
Die Standard SPS
 Steuerung über einen Mikrocontroller
 Programmierung in Software
 Sequentielle Verarbeitung

 Die Laufzeit ist abhängig von Komplexität und Länge des ProgrammsDie Konsequenzen:
 Jitter
 Hohe Reaktionszeit
 Keine reproduzierbaren Schaltpunkte
 Keine Garantie für das Erfassen schneller Signale
2. High-Speed Automatisierung
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Im Herzen der ZX- Steuerungen: Ein FPGA
 Field Programmable Gate Array

 Programmierung in Hardware
 > 200.000 Logik Gatter2. High-Speed Automatisierung
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2. High-Speed AutomatisierungIm Herzen der ZX- Steuerungen: Ein FPGA
 Field Programmable Gate Array

 Programmierung in Hardware
 > 200.000 Logik Gatter
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2. High-Speed AutomatisierungIm Herzen der ZX- Steuerungen: Ein FPGA
 Field Programmable Gate Array

 Programmierung in Hardware
 > 200.000 Logik Gatter

 Die Vorteile
 Zyklus und Jitter frei
 Keine sequentielle Verarbeitung
 100% reproduzierbare Schaltpunkte
 Reales paralleles Verarbeiten

 Wiederholt programmierbar
 Im Falle der ZX4T / ZX4TE wird ein CPLD eingesetzt
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Die ZX Steuerungen: High-Speed SPS für jeden Bedarf
 Die Lösung für immer schneller werdende Fertigungsprozesse

 Verpackungsmaschinen
 Abfüllanlagen
 Etikettiermaschinen
 …2. High-Speed Automatisierung
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Die ZX Steuerungen: High-Speed SPS für jeden Bedarf
 Die Lösung für immer schneller werdende Fertigungsprozesse

 Verpackungsmaschinen
 Abfüllanlagen
 Etikettiermaschinen
 …

 Umsetzbar mit einer neuen Art SPS
 Einfach programmierbar in Strukturiertem Text (ST) 

 EX_PRESS 4 für ZX4T und ZX4TE
 EX_PRESS 5 für ZX20T, ZX20TP, ZX20TC, ZX09 und ZX09A
 Keine neue Sprache notwendig

2. High-Speed Automatisierung
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Programmierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-33. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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InputsOutputs

3. Die SPEEDY Produkt Gruppe Standard und High-SpeedAnwendung Source: rs-online.com Source: lmi3d.comProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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Es kommt nicht auf die Größe an - Die kompakte, schnelle SPEEDY ZX4T / ZX4TE 
 Funktion

 Mikro SPS für Kleinanlagen
 2 Feste Timer, bei Bedarf einstellbar über Fernpotentiometer
 Einfach programmierbar mit EX_PRESS 4

 Varianten
 ZX4T: 4 digital Ein- und Ausgänge
 ZX4TE: 9 digital Ein- und 8 Ausgänge / 2 schnelle Zähler 3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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Es kommt nicht auf die Größe an - Die kompakte, schnelle SPEEDY ZX4T / ZX4TE 
 Funktion

 Mikro SPS für Kleinanlagen
 2 Feste Timer, bei Bedarf einstellbar über Fernpotentiometer
 Einfach programmierbar mit EX_PRESS 4

 Varianten
 ZX4T: 4 digital Ein- und Ausgänge
 ZX4TE: 9 digital Ein- und 8 Ausgänge / 2 schnelle Zähler

 Die Vorteile: 
 Kostengünstige High-Speed Mikro SPS ohne Zykluszeit
 Reaktionszeiten < 100 µs / 20 µs
 Sehr kompakt (22,5 mm / 45 mm)

3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 



A
U
T
O
M
A
T
IO
N

19
ZX4T Anwendungsbeispiel
 Die Aufgabe

 Schnelle Sortierung von Gut/Schlecht-Teilen in der Lebensmittelindustrie
 Erfassung, Tracking und Sortierung von falsch angebrachten Kronkorken

 Die Umsetzung
 Gut/Schlecht-Teil Erfassung über eine Kamera 
 Vergleich mit einer eingelernten Abbildung
 Tracking und Sortierung von falschangebrachten Kronkorken mit der ZX4T

3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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Der Allrounder – Die vielfältige und schnelle ZX8T
 Funktion

 Mikro SPS für kleine bis mittelgroße Anlagen
 2 konfigurierbare Timer über Potentiometer
 8 digitale Ein- und Ausgänge
 Einfach programmierbar mit EX_PRESS 4

 Erweiterungen
 Erweiterungen sind über internen Bus anschließbar 3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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Der Allrounder – Die vielfältige und schnelle ZX8T
 Funktion

 Mikro SPS für kleine bis mittelgroße Anlagen
 2 Konfigurierbare Timer über Potentiometer
 8 digitale Ein- und Ausgänge
 Einfach programmierbar mit EX_PRESS 4

 Erweiterungen
 Erweiterungen sind über internen Bus anschließbar 

 Die Vorteile
 Kostengünstige High-Speed Lösung ohne Zykluszeit
 Reaktionszeit < 100 µs
 Erweiterbar über internen Bus

3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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Weitere ZX4T und ZX8T Anwendungen
 Schleusen-Steuerung

 Zuverlässige Steuerung von Schleusentüren von Operationssälen in Krankenhäusern
 Effiziente und fehlersichere Methode zur Steuerung und zum Erhalt des Luftdrucks in Operationssälen

 Neon-Schild-Steuerung
 Zuverlässige Sequenzen-Steuerung von Neon-Schildern für den optimalen Werbeeffekt

 Schranken-Steuerung
 Zuverlässige und effektive Schrankensteuerung in Parkhäusern und auf Parkplätzen

3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
Source: oiger.de
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Programmierung einfach gemacht - EX_PRESS 4
 Funktion

 Programmierung der SPEEDY SPS
 Programmierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3

 Vorteile
 Einfache Entwicklungsumgebung 
 Schnelle und einfache Compilierung und Programmierung3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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3. Die SPEEDY Produkt Gruppe 
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26• Visualisieren • Parametrieren • Steuern• Automatisieren
4. Die MVisio Produkt Gruppe
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4. Die MVisio Produkt GruppeGreifbare Automatisierung – Das MVisio_7 HMI
 Funktion 

 HMI SPS für kleine und mittelgroße Anlagen
 7 Zoll 16:9 Display (800 x 480 px) 
 64 K Farben
 Resistiver Touchscreen 

 Programmierung und Visualisierung
 Codesys
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4. Die MVisio Produkt GruppeGreifbare Automatisierung – Das MVisio_7 HMI
 Funktion 

 HMI SPS für kleine und mittelgroße Anlagen
 7 Zoll 16:9 Display (800 x 480 px) 
 64 K Farben
 Resistiver Touchscreen 

 Programmierung und Visualisierung
 Codesys

 Die Vorteile
 Kosteneffiziente HMI-Lösung
 Vernetzbar mit der SPS ZX20TP
 Ermöglicht einfachen und anwenderfreundlichen Weg Prozesse zu steuern und zur beobachten
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Greifbare Automatisierung – Das MVisio_7 HMI
 Kommunikationsanschlüsse

 2x RJ45 Ethernet Anschlüsse, 10/100 Mbit mit integriertem Switch
 Ethernet
 PROFINET

 1x serielle Schnittstelle RS 232 / RS 485 / RS 422
 2x I/O Modul Anschluss
 2x USB 2.0 Anschlüsse
 1x SD-Card Slot4. Die MVisio Produkt Gruppe
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Die ideale Ergänzung – Das multifunktionale Plug-In MVisio I/O-Modul
 Funktion

 Multifunktionales Plug-In I/O Modul für das MViso_7
 Ein- und Ausgänge

 20 digitale Eingänge 
 12 digitale Ausgänge
 Encoder, Frequenz und Zähler Eingänge
 Bis zu 8 analoge Eingänge
 4 analoge Ausgänge
 Pt100 und Thermoelement-Eingänge

4. Die MVisio Produkt Gruppe
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Die ideale Ergänzung – Das multifunktionale Plug-In MVisio I/O-Modul
 Funktion

 Multifunktionales Plug-In I/O Modul für das MViso_7
 Ein- und Ausgänge

 20 digitale Eingänge 
 12 digitale Ausgänge
 Encoder, Frequenz und Zähler Eingänge
 Bis zu 8 analoge Eingänge
 4 analoge Ausgänge
 Pt100 und Thermoelement-Eingänge

 Die Vorteile
 Einfache Montage über Plug-In
 Wandelt das MVisio_7 in eine multifunktionale unabhängige HMI SPS

4. Die MVisio Produkt Gruppe
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32Plug-In4. Die MVisio Produkt Gruppe
Programmierung
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Inputs OutputsPlug-In4. Die MVisio Produkt Gruppe

Programmierung



A
U
T
O
M
A
T
IO
N

34
Inputs Outputs VisualisierenPlug-In



Parametrieren4. Die MVisio Produkt Gruppe
Programmierung
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MVisio_7 Anwendungen
 Fertigungsprozesse

 Kontinuierliche Statusüberwachung über Visualisierung
 Steuerung und Anpassung aller verbundenen Prozesse im Betrieb
 Anwendung in der automatisierten Einzel- und Serienfertigung

 Abfüll-Prozesse
 Reduktion der Komplexität des Prozesses durch Visualisierung und Parametriermöglichkeit

 Zähl- und Sortierprozesse
 ZX20TP: Schnelle Auswertung von Sensordaten und schnelle Steuerung der Aktoren für höheren Durchsatz und Trennschärfe
 MVisio_7: Steuerung und Visualisierung der Prozesse für höhere Flexibilität und geringere Komplexität

4. Die MVisio Produkt Gruppe
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5. Die ZX20- und ZX09- Produkt GruppeProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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38Inputs Outputs5. Die ZX20- und ZX09- Produkt GruppeProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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HIGH-SPEED ANWENDUNG OutputsInputs
5. Die ZX20- und ZX09- Produkt GruppeProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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Wenn es schnell gehen muss – Die High-Speed ZX20T, ZX20TP und ZX20TC
 Funktion

 Mikro SPS für kleine bis mittelgroße Anlagen
 Fast unbegrenzt viele Timer
 Einfach Programmierbar mit EX_PRESS 5 
 Kleine Verarbeitungszeit: 1 µs

 Varianten
 ZX20T: 20 digital Inputs, 16 digital Outputs
 ZX20TP: 2 weitere PROFINET Anschlüsse
 ZX20TC: 2 weitere In/Out EtherCAT Anschluss

5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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Wenn es schnell gehen muss – Die High-Speed ZX20T, ZX20TP und ZX20TC
 Funktion

 Mikro SPS für kleine bis mittelgroße Anlagen
 Fast unbegrenzt viele Timer
 Einfach Programmierbar mit EX_PRESS 5 
 Kleine Verarbeitungszeit: 1 µs

 Varianten
 ZX20T: 20 digital Inputs, 16 digital Outputs
 ZX20TP: 2 weitere PROFINET Anschlüsse
 ZX20TC: 2 weitere In/Out EtherCAT Anschluss

 Die Vorteile
 Kosteneffiziente vernetzbare High-Speed Lösung, ohne Zykluszeit und fast keiner Reaktionszeit (< 9 µs)
 Integrierbar in vorhandene Netzwerke; innerhalb eines Netzwerks programmierbar

5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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Programmierung einfach gemacht - EX_PRESS 5
 Funktion

 Programmierung der ZX20- und ZX09-SPS
 Programmierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3

 Die Vorteile
 Einfaches, komfortables und anwenderfreundliches Entwicklungssystem
 Vertraute Windows Oberfläche5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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InputsProgrammierungVisualisierung



OutputsPlug-InParametrieren5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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InputsProgrammierungVisualisierungDatenaustauschVia PROFINET

OutputsPlug-InParametrieren5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
Programmierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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InputsOutputsProgrammierungVisualisierungDatenaustauschVia PROFINET

OutputsPlug-InParametrierenInputsHIGH-SPEED ANWENDUNG
Standard Anwendung5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe

Programmierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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Standard Anwendung
47OutputsDatenaustauschVia PROFINET oder EtherCat Outputs

Inputs Inputs5. Die ZX20- und ZX09- Produkt GruppeBeckhoff PLCSource: mz-softwaretehnik.ch Siemens PLCSource: rs-online.comProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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SpoutZX20 Anwendung

 Die Aufgabe
 Schnelle Erfassung von Produkten in der Lebensmittelindustrie
 Erfassung fehlender Beutel

 Die Umsetzung
 Erfassung vorbeilaufender Beutel
 Vergleich mit einer eingelernten Menge über eine definierte Zeit 
 Bei Abweichung wird das Signal weitergeleitet
 Möglichkeit, neue Mengen einzulernen

5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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Weitere ZX20 Anwendungen
 Labeling- und Druckprozesse

 Minimierung der Zykluszeit für reproduzierbare Druck-punkte
 Anwendung in der Tabak-, Verpackungs- und Lebensmittelindustrie

 Abfüllprozesse
 Zyklusfreie Verarbeitung -> Minimierung des Volumenverlustes

 Zähl- und Sortierprozesse
 Schnelle Auswertung der Sensordaten und Steuerung der Aktoren für höheren Durchsatz und Trennschärfe
 Anwendung in der Recycle Industrie oder in Testsystemen

5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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5. Die ZX20- und ZX09- Produkt GruppeProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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HIGH-SPEED ANWENDUNG OutputsInputs
5. Die ZX20- und ZX09- Produkt GruppeProgrammierung in Strukturiertem Text (ST) nach EN 61131-3
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So vielfältig wie noch nie - Die ZX09 und ZX09A
 Funktion

 Mikro SPS für kleine bis mittelgroße Anlagen
 Fast unbestimmt viele Timer
 Einfach programmierbar mit EX_PRESS 5

 Variationen
 ZX09: 10 digitale Eingänge, 4 digitale Ausgänge, 1x RS 232 / RS 485 Schnittstelle, 1x SSI Schnittstelle
 ZX09A: 10 digitale Eingänge, 4 digitale Ausgänge, 1x RS 232 / RS 485 Schnittstelle, 1x SSI Schnittstelle, 1x analoger Eingang5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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So vielfältig wie noch nie - Die ZX09 und ZX09A
 Funktion

 Mikro SPS für kleine bis mittelgroße Anlagen
 Fast unbestimmt viele Timer
 Einfach programmierbar mit EX_PRESS 5

 Variationen
 ZX09: 10 digitale Eingänge, 4 digitale Ausgänge, 1x RS 232 / RS 485 Schnittstelle, 1x SSI Schnittstelle
 ZX09A: 10 digitale Eingänge, 4 digitale Ausgänge, 1x RS 232 / RS 485 Schnittstelle, 1x SSI Schnittstelle, 1x analoger Eingang

 Die Vorteile
 Kosteneffiziente vernetzbare High-Speed Lösung ohne Zykluszeit
 Reaktionszeit < 9 µs
 Integrierbar in vorhandene Netzwerke; programmierbar im Netzwerk

5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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Die Vorteile analoger Datenverarbeitung mit der ZX09A
 Real-Time Erfassung von Messdaten (z.B. Lichtbigen, Plasma)

 steigert Prozesskenntnis und Sicherheit
 Steuerung schneller Walz- Schneide- und Schmiedeprozesse

 steigert Qualität und den Durchsatz der Produkte
 Schnelle und sichere Abschaltung bei Überspannung und Strömen

 sichert die Anlage (Infrastructure) im Fehlerfall
 Druck- & Temperaturkontrolle in immer schnelleren Fertigungsprozessen

 steigert den Durchsatz und die Qualität, z.B. im Spritzdruck oder Klebeautomaten
5. Die ZX20- und ZX09- Produkt Gruppe
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